Géosynthétiques bentonitiques (GBR-C)

Une étanchéité efficace pour des projets exigeants

HUESKER
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Des solutions produits sur mesure pour vos besoins

Etanchéité simple, économique et fiable

Les géosynthétiques bentonitiques (GBR-C) sont utilisés dans de nombreux domaines comme solution
d'étanchéité durable. Nos produits des gammes NaBento® et Tektoseal® Clay offrent une sécurité maximale

ainsi qu’une étanchéité durable, remplacant de maniére fiable et économique les solutions d'étanchéité
minérales traditionnelles. Ces systémes d'étanchéité innovants sont composés d'une combinaison de matériaux
géosynthétiques et de bentonite, une argile naturelle. Pour garantir l'étanchéité requise, des minéraux argileux,
tels que le montmorillonite, sont utilisés. Ces minéraux offrent une grande capacité de gonflement qui, combinée
aux couches support et de couverture géotextiles, garantit une tres faible perméabilité a l'eau. HUESKER propose
de la bentonite sous forme de poudre ou de granulés, la forme pouvant étre choisie de maniére flexible en
fonction du procédé de fabrication.

Votre module flexible pour la configuration sur mesure des produits

Choisissez les composants dont vous avez besoin.

Aiguillete Cousu
= Haute résistance au = Treés haute résistance a la
cisaillement interne traction

= Application de bentonite jusqu'a

11 kg/m’ possible
= Haute résistance au poinconnement

Poudre oNe. Granulés
= Perméabilité extrémement faible 2;:?:"?,‘" = Excellentes conditions d'installation
= Effet d'étanchéité rapide ..‘3."0.".:‘:. (pas de formation de poussiére, antidérapant)
“' (]
Bentonite sodique Bentonite calcique
= Pouvoir gonflant élevé = Aucune perte de performance
= Grande capacité d'absorption due a l'échange de cations
d'eau = Faible formation de fissures de rétraction

= Résistant aux conditions climatiques, telles
que le gel et la sécheresse

Composé spécial rugueux
= Technologie unique pour une trés grande résistance au cisaillement externe
= [nteraction améliorée avec les surfaces de contact telles que les membranes

d'étanchéité en polymeres, les géotextiles ou les géocomposites de drainage

Film de protection contre la pénétration des racines
= Protection efficace contre les racines

= Film intérieur pour un chevauchement sans raccord lors de la pose

= Gonflement fiable en contact direct avec le béton (alcalinité élevée)

Geotextile non-tisse aere
= Non-tissé interne pour une grande résistance a l'érosion
= Stabilité et résistance supplémentaires

Traitement des bords

= Création de zones de chevauchement étanches

= Pas de soudure ou autre technique d'assemblage nécessaire
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NaBento IR-C

Sécurité et performance maximales

NaBento IR-C est notre solution d'étanchéité unique et durable qui répond aux besoins d'un maximum de projets
de construction. Grace a ses nombreuses années d'expérience dans la fabrication de GBR-C, HUESKER a réussi
avec NaBento IR-C a développer une étanchéité en argile optimale, offrant des propriétés d'étanchéité et de
pose de premier ordre, tout en respectant les recommandations et normes actuelles. Composée de matériaux
géotextiles, d'une protection contre les racines optionnelle et de bentonite calcique de haute qualité, elle est la
seule membrane d'étanchéité en argile a ne pas étre soumise a l'échange naturel de cations, offrant ainsi une
solution d'étanchéité durable, stable et pérenne.

Composite spécial Sandrauer

Comme couche supérieure pour une résis-
tance au cisaillement externe maximale

Protection contre les racines

- Pour une protection efficace contre
la pénétration des racines

Bentonite calcique

Jusqu'a 11 kg/m’ de bentonite
calcique pour une étanchéité maximale

Non-tissé aéré
Stabilité et résistance
supplémentaires

Composite rugueux

Comme couche support pour une résis-
tance au cisaillement externe maximale

1 4 fOiS moins de

NaBento IR-C

Tektoseal Clay NA

Le classique a valeur-ajoutée

Tektoseal Clay est L'évolution logique des systéemes d'étanchéité fabriqués industriellement, prenant en
compte les connaissances issues de la recherche et du développement. L'étanchéité en argile, extrémement
gonflante et soluble, est un systeme multi-composants hautement développé et parfaitement ajusté, composé
de géosynthétiques tres résistants et de granulés de bentonite sodique. Les composants individuels sont
transformés en une membrane d'étanchéité homogéne en pleine surface par un aiguilletage de précision,
réalisé a l'aide de machines de fabrication modernes, assurant ainsi une liaison solide et sans faille.

Non-tissé n
Comme couche de finition pour une 3
flexibilité et une protection élevées .

Bentonite sodique

Jusqu'a 7 kg/m? de granulés de
bentonite sodique

Tissu a haute resistance a la traction

Comme matériau support pour une
capacité de charge maximale

2 fOiS moins de

Tektoseal Clay NA

*Selon 'évaluation d'aptitude LAGA, la permittivité a long terme est inférieure a celle exigée par le reglement sur les décharges.

Ces résultats sont basés sur les valeurs de notre propre contréle qualité réalisé par un laboratoire d'essais accrédité.
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Domaines d'application

Nombreuses possibilités d'utilisation

Les géosynthétiques bentonitiques offrent de nombreux avantages technologiques et économiques, c'est pourquoi
ils sont devenus des matériaux d'étanchéité alternatifs.

= Une fois installée, elle est extrémement résis-
tante aux déformations importantes telles que
les étirements et les compressions

= |nstallation rapide

= Poids et volume considérablement réduits par rapport
aux étanchéités minérales traditionnelles

= Réduction du transport sur le chantier - solution
d'étanchéité préfabriquée de haute qualité avec tech-
nique de pose simple

Construction de décharges

= Etanchéité de surface
= Amélioration de la barriere géologique

Protection des eaux souterraines

= Construction de routes / de voies ferrées dans les zones de protection
des eaux

= Bassin de rétention des eaux pluviales

= Bassins de stockage

= Quvrages paysagers

Dépollution des sites

= Etanchéité de surface
= Etanchéité de base

Travaux hydrauliques

= Digues et barrages
= Cours d'eau et plans d'eau stagnants
= Fossés de drainage

Scannez-moi !
En savoir plus sur les économies de CO,

grace a l'étanchéité géotextile

Vous avez un projet ? Avec nos membranes d'étanchéité en argile géosynthétique et grace a notre longue expérience,
nous pouvons répondre de maniere optimale aux exigences de votre projet de construction !
Pour plus d'informations, contactez-nous a l'adresse suivante : info@huesker.fr

Exemples de projets

=Cliquez ici pour voir la vidéo »

Amélioration de la couverture des talus existants
Autriche | Afin d'améliorer l'étanchéité de la décharge
de Hettegger, la couverture existante a été remplacée
par une structure alternative autorisée par le DVO. En
réduisant l'épaisseur de la couche de 2,40 m a environ
1,30 m, la perméabilité calculée a été réduite de 1x10-
9 m/s a 7x10-11. Une nappe de bentonite de calcium
NaBento, une nappe de drainage et une géogrille
Fortrac® ont été utilisées a cet effet.

Assainissement des digues du canal de la Renchflut
Allemagne | Lors de la réhabilitation du canal de
dérivation de la Rench, long de 14,7 km, des nappes
de bentonite sodique NaBento ont été installées sur
toute la surface du talus, c6té eau. Pour que la digue
ne soit pas submergée, les zones nécessitant une
réhabilitation ont d{ étre surélevées d'environ 1 m
et le profil trapézoidal a d{ étre renforcé dans son
ensemble. Le corps de digue rénové, plus haut, dis-
pose d'une étanchéité fonctionnelle durable avec une
compacité nettement améliorée.

Sécurisation du site contaminé K20

Autriche | Couverture d'un site contaminé avec une
structure de surface irréguliére. Le systéeme d'étanchéi-
té innovant est composé d'un tapis de bentonite calcique
NaBento, d'un tapis de charbon actif Tektoseal Active
AC, d'une membrane LDPE avec une couche d'alumi-
nium intégrée résistante aux COV, et d'un élément drai-
nant avec un géotextile filtrant laminé d'un c6té. Le tapis
de charbon actif purifie 'eau pompée et contaminée.

Systéme d'étanchéité innovant pour les tunnels antibruit
Autriche | Une enceinte de 1,5 km de long a été
construite au-dessus de l'autoroute A 10 pour proté-

ger la commune de Zederhaus contre le bruit. La pate
Tektoseal Clay NA 5000+ est utilisée comme étanchéité
secondaire, complétée par une couche primaire en
PE-HD pour une sécurité durable. Ce systéme innovant,
autocicatrisant et économique se distingue par une ins-
tallation simple et efficace..




HUESKER Synthetic GmbH
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